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TRATAMIENTO DE AGUA RESIDUAL DE LA INDUSTRIA TEQUILERA

Antecedentes y justificacion

En la investigacién presente, se plantea como una solucion alternativa al tratamiento de las vinazas
un sistema SBR (Secuencial Batch Reactor/ Reactor secuenciado por lotes), como un equipo de bajo
costo lo cual no representa un impacto econémico considerable en el presupuesto de la industria, es
un sistema de facil operacién, que requiere poco espacio en comparacion a otros sistemas, y nos
permite una remocién optima de materia organica a diferencia del sistema convencional utilizado, lo
gue nos trae como beneficio entrar en los limites permisibles de descarga al suelo, deteniendo el
impacto ambiental que representa un efluente con alto contenido en materia orgéanica. Minimizando la
contaminacion y destruccién de los suelos, y disminuyendo el endurecimiento de los mismos.
Evitando asi que sean aridos y sin nutriente, y de poco uso para la agricultura.

Definicién del problema

Los residuos de la produccién de tequila se han convertido en una amenaza ambiental. La falta de
plantas tratadoras en la industria ha provocado que las aguas residuales que se desechan durante el
proceso de destilado, también llamadas vinazas, sean arrojadas a cuencas de rios o que se utilicen
en riego en plantaciones de agave (Ramalho, 2003).

Debido a la composicion quimica de la vinaza, surge la contaminacion de los mantos freaticos o la
laterizacion los suelos, porque una de las principales caracteristicas de la vinaza es por las ceras que
contiene, puede hacer que los suelos se vuelven suelos duros a los que no entra nada e impide que
crezca vegetacion (Alatorre, 2009).

El incumplimiento de las normas ambientales por parte de la industria tequilera no ha sido por
negligencia, sino que el tratamiento de las vinazas es considerablemente mas complicado por la gran
cantidad de materia organica y de azUcares que contiene el agave (Alatorre, 2009).

Es necesario minimizar los costos de construccion y operacion que cada vez juegan un papel mas
importante en la economia de la industria (Buitrén, 2000).

Metodologia

La metodologia de trabajo esta desarrollada de manera general, desglosando a continuacion cada
etapa para realizar el proyecto.
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1. Toma de muestra de agua residual de Tequilera
Entrada a tanques de aireacion
Salida de tanques de aireacion

Curso del agua residual de la tequilera.

Agua procedente de Ajuste de Tanques de Filtro de
la industria pH T agitacion T lombrices

| Toma de muestra H Toma de muestra |

2. Caracterizacion de parametros a evaluar

Se realizaran pruebas (Demanda Quimica de Oxigeno DQO y Sélidos
Suspendidos) para determinar la cantidad de contaminantes presentes
en el agua, para poder determinar los tiempos de retencion dentro del
reactor.

Prueba de jarras para determinacion
de uso de coagulante

3. Inoculacion de reactor SBR con lodos activados.

Dentro del reactor SRB se afiadiran lodos con microorganismos, con la finalidad de degradar los
contaminantes y de esta forma dar un tratamiento a las vinazas.
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4, Arranque del Reactor SBR y pruebas de
funcionamiento

Pruebas de jarras para determinar el uso de
coagulante

Medicion de DQO y SST.

N e

5. Operacion del SBR

6. Evaluacion de variables a diferentes condiciones de

TRH y flujo de aire

7. Medicion de DQO y SST

Operacion del reactor SBR para tratamiento de vinazas.

Variables del disefio experimental

VARIABLES
INDEPENDIENTES DEPENDIENTES
TRH(tiempo de retencién hidraulica) X horas DQO
Y horas
Z horas
AIREACION X flujo DQO
Y flujo
*COAGULANTE C/ coagulante SST
S/ coagulante

El sistema consiste en un tanque agitador de capacidad de 25 litros, equipado con medidores de flujo,
una bomba para la alimentacion de aire y tres difusores con poros de diferentes tamafios, el equipo
sera operado como un sistema SBR.

El agua a utilizar procede de la industria tequilera, serd tomada después del proceso de agitacion, y
utilizada como fuente de carbono para el sistema SBR que sera inoculado con lodos activos
provenientes de una industria de alimentos.
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Para el estudio se evaluaran tres tiempos de residencia diferentes (X, Y y Z horas), asi como dos
flujos de aireacion (Xy Y L/min.),

Resultados y conclusiones

El presente estudio se encuentra aun en fase de proyecto, actualmente no se cuenta con resultados
preliminares.
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Eje tematico en que se participa
Agua y tecnologia. Propuestas y avances en el desarrollo de alternativas para el uso y el reliso del
agua

La institucién académica a la que representa
INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE IRAPUATO CAMPUS IRAPUATO

Nombre, teléfono y correo electrénico del asesor y asignatura
Asesor: Ing. Jose Trinidad Ojeda Suarez

Teléfono: 01-462-116-3591
Correo electrénico: trojeda@gmail.com

Asignatura: Tratamiento de aguas residuales 2

Datos de los participantes: nombres completos, edad, teléfono y correo electrénico
Cuevas Hernandez Maria de los Angeles

25 afios

01-464-123-7880
mementomoridos@hotmail.com
Figueroa Ramirez José Augusto
23 afos

01-462-604-2896

augusfigr@hotmail.com

Carrera o0 especialidad que cursay nivel educativo
Ingenieria Bioguimica

Especialidad en tratamiento de aguas residuales

Noveno semestre



